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Lista de Verificacion Mantenimiento Mensual de Equipos RX negnp13

® Ruido anormal en el funcionamiento de los subsistemas

IDENTIFICACION TECNICO HABILITADO

Nombre del Técnico:

RUT del Técnico: YZHDZVZ-¥ I3INEHF.© , N° TICA

ﬂﬁbéﬁ

Cliente/Ubicacion: |

Marca y Modelo:

Estado de conservacion, nivel de tension y alineacién de la cinta transportadora

e Interior del tinel de inspeccion

I

exterlor del chas del eqmpo

. Computador

N

Z

e  Exterior del generador de rayos-X (Unidad compacta y sellada)

e Fuente de poder del generador de rayos-X o unidad controladora de rayos-X (cuando esta unidad

.viene separada del generador de rayos-X).

Tarjeta de control de potencia principal.

e Retiro de polvo y limpieza de todos los subsistemas y componentes del equipo; fuente de poder

principal, panel de control, teclado o keyboard, monitores de video, lamparas monitoras de estado,
sistema transportador (limpieza superficial), interruptores de parada de emergencia, ventiladores,
cortinas plomadas, cinta transportadora, cha5|s UPS o regulador de voltaje

d e"‘fl?'arametros funcionales (Ref.: 2.2.1.c del MTA 17 05)

i

Meducnon del voltaje (KV) y corriente (mA) del generador de rayos-X

e Medicién de los voltajes de la fuente de poder principal; en caso de existir algin voltaje fuera de

tolerancia se debe realizar el ajuste mecénico; si la fuente de poder no tiene opcion de ajuste y ha
perdido la tolerancia en alguno de sus voltajes se debe reemplazar de inmediato.

* Meducuon de los voltajes y parametros internos del computador.

° Verlflcamon del funcionamiento de los sensores 6pticos.

L—JI:]EIS’E

llmacmn del Generador de Rayos X (Ref.: 2.2.1.d del MTA 17 05):

ra

Verificacion del panel de control.

sm:éa s o (R

6n Auditiva y Visual (Ref.: 2.2.1.e del MTA 17 05)
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1
N\

Verificacion de los interruptores de parada de emergencia.

Verificacidon de las cortinas plomadas

Verificacion de los interruptores de endavam.ento (mterlocks)

Verificacion de las luces indicadoras de estado

SN

rificacié : ,'arémetrOS Operac:onales usando Maletin Prueba (Ref.: 2,2.1.f del MTA 17 05) SI
e Nivel de penetracién |Z/,
e Resolucién de deteccion

Discriminacion de namero atomico

Discriminacion de niveles de grises
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FORMULARIO PARA EJECUCION PRUEBA DE RENDIMIENTO DIARIA

SeEGTEC Equipos de RX con tunel de Inspeccion 600mm x 400mmi a 1000mm x 1000mm N°00013

Estuche de Prueba Rayos X - ASTM F792-08

APIAD: | SEE HPHED). MRXN*: [8690 255 2/2/d0s UBICACION: | ZeA2&€4
MARCA: | X Ly (o7& MODELO: | /o /180 pi. CONTADOR DIARIO: | 6.6
FECHA: |> 2 {yr—20z2. HORA INICIO: i HORA TERMINO:

VERIFICACION FiSICA Y DE SEGURIDAD DEL EQUIPO

CORTINAS LUCES
CHEQUEO | SORIINAS | e Skas | PARADAS DE CINTA PUESTAEN | RODILLOS
EMERGENCIA MONITORES MARCHA
VISUAL  I"ENT | SAL | ENC | RX TRARGEOR NI ; 2 ENT | SAL

T e o | %[ 1 | Vs 78 £ [ i £

VERIFICACION CON ELEMENTO DE PRUEBA

c:a’étzﬁczfcac:l
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TEST )

TABLA DE RESULTADO (PUNTAJE) TEST 4
TEST| MIN | MAX | QRIS [SUMREE | awa 9.5 159 222
1 01 ] 05 | ¢4 Sy
2 03] 15| & 5.
s l-0al 08| 4 | 4 18
4 | 04]06 | % 5)
Elalozl .z 5, 32
6 | 08127 1,90 lo;
7 loilol] 7z & 48
8 [o1[o02] = S5
9 02 | 06 & S TEST S TEST Y

DESCRIPCION DE LOS TEST ESTUCHE DE PRUEBA RAYOS X “ ASTM F792-08”

Test 1| Resolucion de alambres: Se considera que se ve un cable que no esta debajo del aluminio si mas de la mitad es visible

Test 2| Penetracion Util: Se considera que un cable se ve a través de la cufia de aluminio si mas de la mitad es visible

Test 3| Resolucion Espacial: se deben distinguir los 4 cables verticales y horizontales

Test 4| Penetracion de Acero: Se considera que un nimero de plomo se ve a través de un escalon de acero, si mas de la mitad es visible

Test 5| Organicos Finos: Una muestra de plastico se considera que se ve, si se puede diferenciar de la(s) muestra(s) adyacente(s)

Test 6| Indicador de Calidad de Imagen: Se considera que un agujero se ve a través de un escaldn de acero o plastico si mas de la mitad es visible

Test 7| Diferenciacion de Organicos e Inorganicos: Las muestras de acero y plastico se consideran diferenciadas si aparecen en un tono o color distintivo

Test g| Diferenciacion de Organicos: Las muestras de plastico se consideran diferenciadas de las adyacentes si cada una aparece en un tono o color distinto

Test 9| Diferenciacion de Organicos Aplicados: Las muestras de plastico se consideran diferenciadas de las adyacentes si aparecen a través de un escalon

de acero en un tono o color distinto

RESULTADO FINAL Y OBSERVACIONES
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