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peccién Auditiva v v.sJaz (Ref.: 2.2.1.a del MTA 17 05)

° Ruido anormal en el funcionamiento de los subsistemas

e Estado de conservacion, nivel de tension y alineacion de la cinta transportadora

e Interior del tinel de inspeccidon

- Intenor y exterior del chasis del equipo
‘ Componentes (Ref.; 2.2.1.b del MTA 17 05)

e  Computador

e Exterior del generador de rayos-X (Unidad compacta y sellada)

° Fuente de poder del generador de rayos-X o unidad controladora de rayos-X (cuando esta unidad
.viene separada del generador de rayos-X).

e Tarjeta de control de potencia principal.

e Retiro de polvo y limpieza de todos los subsistemas y componentes del equipo; fuente de poder
principal, panel de control, teclado o keyboard, monitores de video, ldmparas monitoras de estado,
sistema transportador (limpieza superficial), interruptores de parada de emergencia, ventiladores,
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cortlnas plomadas, cinta transportadora, chasis, UPS o regulador de voltaje
6n VerTficacnén de Parametros funcnonales (Refii 2. 2.1.c del MTA 17 05)

L] Medncnon del voltaje (KV) y corriente (mA) del generador de rayos-X M ”

e Medicion de los voltajes de la fuente de poder principal; en caso de existir algin voltaje fuera de
tolerancia se debe realizar el ajuste mecanico; si la fuente de poder no tiene opciéon de ajuste y ha
perdido la tolerancia en alguno de sus voltajes se debe reemplazar de inmediato.
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. Med|C|on de Ios voltajes Yy parametros internos del computador.
lel Generador de Rayos X (Ref.: 2.2.1.d del MTA 17 05)

° Venﬂcacnon del funcionamiento de los sensores Opticos.

° Vernﬁcacnon del panel de control

i6n Auc SI / ~ NA
° Vernﬁcaaon de los |nterruptores de parada de emergencia. |:‘r
e .Verificacidon de las cortinas plomadas. lj/
e \Verificacion de los interruptores de enclavamiento (interiocks). Izr/
e Verificacion de las luces indicadoras de estado A £
acién Parametros Operacionales usando Maletin Prueba (Ref.: 2.2.1.f del MTA 17 05) S;/ ~NA

e Nivel de penetracion

e Resolucién de deteccion

e Discriminacion de nimero atéomico

e Discriminacion de niveles de grises
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Observaciones:
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FORMULARIO PARA EJECUCION PR - o i3
\l’/‘\ SEGTEC Equipos de RX con tiinel de Inspeccién 1200mm x 1200mm a 1800mm x 1800mm N°00348
Estuche de Prueba Rayos X - ASTM F792-08
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DESCRIPCION DE LOS TEST ESTUCHE DE PRUEBA RAYOS X “ ASTM F792-08”
Test 1| Resolucion de alambres: Se considera que se ve un cable que no esta debajo del aluminio si mas de la mitad es visible
Test 2| Penetracion Util: Se considera que un cable se ve a través de la cufia de aluminio si mas de la mitad es visible
Test 3| Resolucion Espacial: se deben distinguir los 4 cables verticales y horizontales
Test 4] Penetracion de Acero: Se considera que un niimero de plomo se ve a través de un escaldn de acero, si mas de la mitad es visible
Test 5| Organicos Finos: Una muestra de plastico se considera que se ve, si se puede diferenciar de la(s) muestra(s) adyacente(s)
Test 6] Indicador de Calidad de Imagen: Se considera que un agujero se ve a través de un escalon de acero o plastico si mas de la mitad es visible
Test 7| Diferenciacion de Organicos e Inorganicos: Las muestras de acero y plastico se consideran diferenciadas si aparecen en un tono o color distintivo

Test 8

Diferenciacion de Organicos: Las muestras de plastico se consideran diferenciadas de las adyacentes si cada una aparece en un tono o color distinto

Test 9

Diferenciacion de Organicos Aplicados: Las muestras de plastico se consideran diferenciadas de las adyacentes si aparecen a través de un escalon
de acero en un tono o color distinto

RESULTADO FINAL Y OBSERVACIONES
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